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লেখকের নিবেদন 


ভারত সরকার বর্তমানে বাংলাদেশে, অনেকগুলি কারিকরী শিক্ষা-কেন্দ্র ( Technical 
raining Centre ) খুলেছেন। হাজার হাজার ছাত্র এই সব কেন্দ্ৰে কাঠের মিশ্রীর 
কাজ, লোহার মিন্তরীর কাজ, মেপিনের কাজ, মোটরের কাজ প্রভৃতি শিক্ষা লাভ করেছে; কিন্ত 
দুঃখের বিষয় এজন্য বাংলাদেশে বাঙ্গালী ছাত্রদের উপযুক্ত বাংলায় লেখ! কৌন বই নাই। যে সব 
শিক্ষার্থী এই সব কারিকরা শিক্ষায় আগ্রহনীল, তাদের অনেকেই ইংরেজী ভাষায় অনভিজ্ঞ | 
ব্যক্তিগত ভাবে আমি এইরূপ একটি কেন্দ্রের সহিত সংশ্লিষ্ট থাকায় জানি, ছাত্রদের ইংরেজী 
ভাষাট| আয়ন্তের মধ্যে ন! থাকায় অনেক সময়েই তাদের বিশল্য-করদীর সন্ধানে সমস্ত 
গন্ধমাদনট| ধরে টানাটানি করতে হয়। ` 

তাদের এই অস্থবিধা দূর করবার জন্য কারিকরী শিক্ষার প্রথম খণ্ড--“‘কাঠের মিস্ত্ৰার 
কাজ” ভারত সরকারের সিলেবাস অনুযায়ী লিখিত হল। এই ধরণের বই বাঙ্গালী শিক্ষার্থীদের 
এবং বীর! শিক্ষ| দেন তাদেরও কাজে আসবে বলে মনে করি। 


বি. পি. টেকনিক্যাল 
কৃষ্ণনগর, নী } শ্রীননীগোপাল চক্রব্তী 


১। কাঠ-_নরম ও শক্ত কাঠ, কাঠের বিভিন্ন অংশের নাম; কাঠের আকার, সিজনিং, 
কাঠের সাধারণ দোষ ও কাঠের রোগ, কাঠ নির্বাচন, কাঠ সংরক্ষণ, কাঠের মাপ, কাঠের তুলনা- 
মূলক সমালোচনা, কাঠের মিস্ত্রীর কাজ। 

২। বন্ত্রপাঁতি কি ভাবে রাখতে হয় 

৩। কাঠের নিস্ত্রীর cafe 

81 যন্ত্রপাতির নাম 

el যন্ত্রপাতির পরিচয়__জীকড়া, yer, হাতুড়ী, ব্রিভূত, নিপতিন, IS বেনা, 
চাচনী, কালিপাস', উকা, সাঙ্গাল, পোষ, আগর, ব্যাদা, হিস্কাপ, বোস্কাপ, করাত, হাতকরাত, 
আলকরাত, গোলকরাত, চাবিকরাত, বাটালী, বিন্দবাটালী, মাপ করবার যন্ত্র, কম্পাস, 
পরীক্ষা যন্ত্ৰ | p 

৬ | কাঠের জোড়__আল জোড়, খাবল জোড়, ফিয়ে জোড়, কোণাচী জোড়। 


৭। দাগ বা! সাঙ্কেতিক চিহ্ন 
vi MRI 


৯। বিভিন্ন কাঠের নাম 

১০। হাতের কাজের নমুনা ফাইল ব্যাক, স্নানের চৌকি, ট্রে ক্যাবিনেট, টেবিল, 
ডয়ার-যুক্ত টেবিল, কাঠের বাক্স | 

১১। aaam 
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GOVERNMENT OF INDIA 
MINISTRY or LABOUR 


Technical Training Scheme. 


Syllabus of Training 
Carpenters & Joiners. 
Theoretical : এ 


(1) Trainees must be taught Arithmetic, language, and drawing. 
(2) Trainees must be taught the names, uses and maintenance of 
all tools common to the trade, namely— 
Adzes, Augers, Aerls, Bevels, Braces and Bits; Chisels—all 
types. Files, Ranges, Gimlets, Gouges, Hammers, Mallets, 
Oil-stones, Pincers, Planes, Punches, Rasp, Rule, Saws—all 
types, Screw-drivers. Spokes-shares, Squares, Vices etc. 
(3) The names of the following varieties of timber— 
(a) Teak. (b) Deodar. (০) Sissoo. (d) Chir. (6) Sal. (f) Babul—which 
they must be able to recognise and state examples to work 
on which each is used. 


(4) The following defects and be able to recognise them— 
(৫) Knots, (6) Waney edges. (c) Wet rot. (d) Dry rot. (6) Wood 
worm. (/) Up sets. (0) Twisted fibres. 
(5) The following joints— 
(৫) Table joints. (b) Table Scarf with folding wedges. (c) Racking 
scarf with butt end. (d) Mortice and tenon. (e) Stub Tenon. 
(f) Stopped dove-tail tenon. (g) Tusk tenon. (A) Common 
dove-tail. (1) Lap dove-tail. (j) Bridle joints. 
The above joints must all be recognised from actual or drawings. 


llo 


Practical : 


Trainees must receive practical enperience in— 

(1) The correct care and maintenance 

(2) The correct use of all tools, 

(3) The correct making out of all works, 

(4) How to make simple joints and know wher 
applicable. 

(5) Use of nails and screws. 

(6) Preparation and use of glue. 

(7) Fixing of hinges and locks. y 

(8) Practical work in the maintenance of smal | 
correspondence Trays, Folding Table, 
Meat-safe. 

(9) Simple wood turning on improvised Country type lathes, 


of all tools. 


e these joints are 


l articles such as 
Tool chests, Folding 


কাঠ 

‘কঠ’ বলিতে শাল, সেগুন প্রভৃতি টেকসই কাঠকে বুন্মায় আর 
gay বলিতে বাজে কাঠ, যেমন পিটুলী, ঢুকা, শিমুল প্রভৃতিকে, 
নুন্মায়। 

সাধারণতঃ যে সব গাছের পাতা সক এবং যাহার পাতার অগ্রভাগ 
সূঢ়ালে| তাহাকে “নরম কাঠ” এবং যে সকল গাছের পাতা চওড়া তাহাদের 
. শান্ত কাঠ বলা হয়। 

নরম কাঠ ঃ (সফট্‌ উড )_দেবদারু, আম প্ৰভৃতি! 

শক্ত কাঠ ঃ (হার্ড উড )--শাল, সেগুন, শিশু প্ৰভৃতি| 

গাছের বিভিন্ন অংশকে বিভিন্ন নাম (দওয়া হইয়া খাকে। যেমন_- 

d1 Ofer শাস (পিচ. )৷ 

২। গাছের বাংসরিক বৃদ্ধির বৃত্তাকার fog ( আযানুয়েল রিং)। 

৩। গাছের সারাংশ (হাটি)। ইহাই গাছের পরিণত অংশ এবং 
‘সান্নি কাঠ’ দিয়াই আসবাবপত্র তৈরী হয়। 

gl গাছের অসার অংশ ( sap )--ইহা| গাছের বাকল ও সারের 
মধ্যবর্তা অংশ | এই অংশেই সাধারণত উই লাগে। কোনও স্থায়ী 
কাজের জন্য কাঠের এই অংশ অকেজো | 

৫| গাছের বাকল (UA) | 


২ কাঠের কাজ 


কাঠের আকার 

সাধারণতঃ তিন রকমের কাঠের, আকার প্রচলিত আছে £ 

১! গুড়ি কাঠ 

21 Del কাঠ 

৩। Gale ঘা সাইজ কাঠ 

| পানেট’ বা ‘সীজনিং’ 

গাছ কাটা হইলে তাহার মধ্যে ABA রস থাকে। এই PEP 
SPA লওয়াকেই ‘পানেট’ বা ইংরেজীতে 'সীজনিং, qa! কাঠ 
'সাজনিং না হইলে তাহা দিয়া কোন কাজই হইতে পারে না ঃ কারণ 
এনাপ কাঠ প্রায়ই Boa যায় অথবা! (জোড়া দিলে ফাক হইয়া যায়| 
সিজনিং তিন কমে করা হয়_স্কাভাবিক সিজনিং, জল গিজনিং এবং 
Pa সিজলিং | 

বাতাস চলাচল করিতে পারে এবং নৌদ্র-বৃষ্টি লা লাগে এমন 
জায়গায় কাঠগুলিকে সাজাইয়া. রাখিলে স্বাভাবিক সিজনিং হয়! ইহা 
সময়সাপেক্ষ | 

জল সিজনং বা পানেট ঃ গুড়ির আকারের যে সম কাঠ তাতেই 
পানেট দেওয়া হয়। এগুলি জলের মধ্যে ARIK ভিজাইয়া ন্লাখিয়া 
সিজনিং করে। তিন-চার সপ্তাহ এইভাবে জলে ডুবাইয়া ন্লাখিবারর 
পর এ কাঠ তুলিয়া লইয়া CAS বাতাসে শুকাইতে হয়| 

কৃত্রিম সিজনিংঃ ঘরের মধ্যে গরম বাতাসের সৃষ্টি করিয়া ইহা 
করা হয়। ইহা খরঢসাপেক্গ। খুব দামী কাঠ এবং ga সময়ের 
মধ্যে কাঠ সিজনিং করিতে হইলে এই উপায় গ্রহণ করা ঢলে। 


, কাঠের কাজ ৩ 


কাঠের দৌষ ও ব্যাধি 
কাঠের সাধারণ দোষ এইগুলি-- 

(১) ফাটল-(ক) শাস-ফাটল_গুড়ির ভিতরে শাসে ফাটল ধরিয়া 
যাহা আরও ছড়াইয়া পড়ে । (খ) তারা-ফাটল--সান-কাঠে ফাটল ধনিয়া = 
যাহা আরও শাসের দিকে ছড়াইয়| পড়ে। (গ) গোল-ফাটল-_গাছের 
বাংসরিক বৃদ্ধির বৃত্তাকার feed মান্মখানের ফাটল | 

(২) গিট বা গিরা-গুড়ির যেখান হইতে ডাল বাহির হয় এ 
জায়গাকে গিট বা গিরা বল। (ক) জ্যান্ত গিট-গাছে ডাল আছে এই 
অবস্থার গিট। ইহাতে ফাটল ঘরে না। (খ) মৃত গিট-_ভাঙ্গা বা পচিয়া 
যাওয়া ডালের গোড়ায় যে গিট হয়। এই গিটের বাহিরের চারদিকে একটা 
কালো দাগ থাকে। Ca গুড়িতে গতের সৃষ্টি করিতে পারে। 

(৩) মাড়ানো আশ--এরূপ আশযুক্ত তক্তার 9 স্থান হইতে ভাঙ্গিয়া 
যাইতে পারে। i 

(8) দ্রমডানো আশ-ইহার দ্বার! তক্তা হয় না এবং কাঠের এ স্থান 
গত হয়না! 

(৫ বাড়ন্ত কাঠ-গুড়ির বাড়ন্ত AF অংশ | 


কাঠের সাধারণ রোগ 


ভিজে-পঢা-উল বৃষ্টিতে ভিজিয়া৷ যে কাঠ ঢ্যাব-ঢেবে হইয়৷ পচিয়া 
যায়। এই কাঠ দিয়া কোন কাজ হয় al | 

ভ্তকনো-পঢা-যথেই বায় সঞ্চালনের মধ্যে কাঠ al থাকিলে 

কাঠে এক রকম (রাগ জন্মে৷ ইহাতে PST গুড়া-গুড়া হইয়া যায়। 


৪ কাঠের কাজ 

ঘুণ-ধরা_ইহাতে কাঠে সুক্ষ সূক্ষ্ম ছিদ্ৰ হইয়| যায়। অসার কাঠেই 
ঘুণ S| ঘৃণ-্রা কাঠ দিয়া কোনও কাজ হয় ন| | 

কাচা বা সিজন Pal না হইলে সে কাঠ দিয়া কোন স্থায়ী কাজ 


করা ঢলে না। 
কাঠ নির্বাচন 


যে কাঠে উপরে লিখিত সাধারণ রোগ নাই তাহাই কাজের জন্য 
নির্ধাচন করিতে ase | (4 


YS সংরক্ষণ | 
কাঠে..আলকাতরা বা রং মাখাইয়া শ্তকাইয়া নাখিলে কাঠে 


GR হয় না। মাটিতে কাঠ পুতিতে হইলেও আলকাতরা মাখাইয়া 
লওয়ার রীতি আছে। 


৩ 
সচরাচর ব্যবহৃত কাঠ : 1.২... 

সচরাচর ব্যবহৃত কাঠের মধ্যে সুন্দরী কাঠ সবচেয়ে বেশি ভারী 

কড়ি-বরগার জন্য শাল, সুন্দরী, বাবলা ও সেগুল শ্ৰেষ্ঠ? 'শাল.ও সুন্দব্ৰী 

শক্ত বেশি। খুঁটির জন্য শাল, সুন্দরী উপযুক্ত | আঘাত সন্ত করিবার 


yi 


' একটি তাক থাকে | উহার 


কাঠের কাজ ৫ 


ক্ষমতায় বাবলার স্থান সবচেয়ে উপরে-তারপর শাল, শিশু ও সুন্দরী । 
তৈরী জিলিষের আকার রক্ষায় সেগুনের স্থান সর্বোচ্চ। (লৌদ্ৰ-বৃধ্টি সন্ত 
করিবার ক্ষমতায় যথাক্রমে বাবলা, সুন্দরী, শাল, শিশু ও WATTS | 
গৃহের আসবাবের জন্য সেগুন, রেলের লাইন ও পুল তৈরীর জন্য শাল, 
নৌকা ও Wd হাতলের জন্য সুন্দরী, গাড়ীর ঢাকা, লাঙ্গল, তানুর যুটি 
প্রভৃতির চন্য বাবলা, প্যাকিং বাক্স প্রভৃতির জন্য দেবদারু ও আম কাঠই 
সঢরাঢর ব্যবহৃত হয়। : 


যন্ত্ৰপাতি রাখিবার নি 


উপযুক্ত যন্ত্রপাতি না হইলে TAH কাজ করা যায় না। ভিন্ন 
ভিন্ন কাজের জন্য কারিকরের বিভিন্ন যন্ত্রের প্ৰয়োজন৷ যন্তই কারি- 
করের প্রধান অবলম্বন। এই জন্য কারিকর সর্বদা তাহার যন্্রগুলি 
পরিকফার করিয়া যড্নর সহিত তুলিয়া রাখিবে। . 

কাঠের সিত্রীর বেঞ্চি-ইহা দেখিতে বেঞ্চির মত,-তঘে সাধারণ 
বেঞ্চি অপেক্ষা কিছু চওড়া যে 


ও UB! ইহার পায়া / 
ঢারিটি বেশ শক্ত ও মোটা 


হওয়া! প্রয়োজন! বেঞ্চির 
সঙ্গে ob দেরাজ ও 


উপর (ক) বাঁক আটকান (bench stop ও রাখা হয়। AI করিবার 
সময় a সহিত কাঠ আটকাইয়া তারপর FIM ঢালানোই স্তুবিধ| | 
) দুইটি (পঁচ পেরেক বা স্কুভাইস $-উহার একটি ভূমির সঙ্গে 


৬ কাঠের কাজ 


সমান্তরালভাবে থাকে; ইহা! দ্বারা কাঠের জোড় মিলানো হয়। অপরটি 
খাড়াভাবে থাকে; উহার সহিত কাঠটি আঁটিয়া লইয়া কাজ করিতে 
RNAI হয়। এই বেকিটি মিশ্রীর কাজের সুবিধার জন্য বিশেষ প্রয়োজন | 
এইজন্য ইহা fasta পরিচ্ছন্ন রাখিতে RE | 


যন্ত্রপাতির নায় 
ধা ইংরাজী 

ব্যাস জাতীয় £ 

বড় র্যাদা_ Trying Plane ( XX? (rq ) 

ছোট র্যাদা__ Jack Plane (জ্যাক (Aq ) 

হিঙ্কাপ-- Smoothing Plane { ALA প্রেন) 

দাত হিস্কাপ__ Toothing Plane ( টুথিং প্লেন) 

গোল হিঙ্কাপ__ Cireular Plane (Al? ata (প্রন) 
বাঁটাণী জাতীয় £ 

সোজা নাটালী — Firmer Chisel ( ফার্মার টিজেল) 

গোল বাটালী-_ Firmar Gauge (ফাব্ৰমান্ন গজ ) 

fax বাটালী-- Mort Gauge ( (সার্ট গজ) 

নক্সা বাটালী_ Carving Chisel (কাভিং চিজেল ) 
করাত জাতীয় £ 

ছে করাত_ Cross cut saw ( ক্রস কাট স') 

বড় করাত Pit saw (পিট স’ ) 

হাত করাত Hand saw (হ্যাওস’) 


আল Pato— Tenon saw (নন স') 


বাংলা 


কাঠের কাজ 
ইংরাজী 


গোল কাটা করাতি_- Turning saw (টাণিং স’) 


ঢাবি ক্ষনাত-- 


Gay aola e 


সমতল উক্ষা-- 
ঢৌকা উকা_ 
গোল উক্ষ|-= 
Wa গোল উক্ষ|-- 
ত্রিকোণ উকা__ 


TIN 2 


মাটাম__ 


Compass saw ( PHA স’) 


Flat File (ফ্ল্যাট ফাইল) 

Square File ( GIJA ফাইল ) 

Round File (রাউও্ ফাইল ) 

Hali round File (হাফ রাউও ফাইল ) 
Triangnlar File ( ট্রাঙ্গুলার ফাইল) 


Try square-( ট্রাই স্কোয়ার ) 
Hammer (হ্যামার ). 
Mallet (ম্যালেট ) 

Pinchers (পিনঢারস ) 
Punch ( পাঞ্চ) 

Serew driver ( স্কু-ডাইভান্ন ) 
Marking gauge (মাকিং গজ ) 
Spoke shave (ক্মোক সেভ ) 
Scraper ( ক্ষ্যাপান্ন ) 

Twist bit (টুইট, বিট) 
Gimlet bit (গিমলেট বিট) 


Anger bit (আগার হিট ) 


৮ কাঠের কাজ 


বাংলা ইংরাজী 

তিন-হুল ফলা Centre bit (সেটার বিট ) 

কালিপাস = Caliper bit (কালিপার শিট ) 

আবড়া_ Clamps ( FIAT.) 
যন্ত্রপাতির পরিচয় 


qie বিভিন্ন কাঠ একসঙ্গে আটকাইবার জন্য লোহা fe 
তৈন্নী যন্ত্র বিশেষ৷ কাঠের জোড় HARE হাট Pale পাশাপাশি 


সংযুক্ত করিতে এবং = ভাঙ্গিয়া গলে শিরিষ দিয়া জাড়া দিতি 
SPO ব্যবহার হয়। 


(ক) ছোট-বড়, পেঁচওয়ালা, Fae দেওয়া প্রভৃতি নানা রকমের 
আ'ক্কড়৷ দেখিতে পাওয়৷ যায়। 


(খ) সময় সময় কাঠের আকড়াও দখা ae bal 
হঠাৎ ভাঙ্গিয়া যাওয়| সম্ভব। 


3 


কাঠের কাজ ৯ 


গতর £ মধ্যস্থলে হাতল লাগানো, ঢার বা পাঁঢ ইঞ্চি লা মোটা শক্ত 
ঢৌকা কাঠের জিনিষক্রে মুগুর বল! লাক্স 
হয়। বাটালী ব্যবহার করিবার 
সময় উহার হাতলে ys দিয়া ঘা 
মার্নিতে হয়। হই কাঠের জোড়া 
সিলাইতে, খিল বসাইতে এবং 
(কোথায়ও ঘা মারিতে মুগুরের 
আবব্যক | 
হাতুড়ি ঢালাই লোহা দিয়া তৈরী যন্ত্ৰ বিশেষ৷ ইহা দেখিতে 
কতকটা YR মত। ela 
মান্মখানে একটি হাতল লাগান 
থাকে। PIS পেরেক অথবা অন্য 
কোন প্রকার খিল মারিতে হইলে 
হাতুড়ি ব্যবহার হরিতে AI 
১৪ ক্ৰাজের প্রকার ভেদে আকারে 
ছোট বড় এবং ওজনে কম বেগী নানারকম হাতুড়ি ব্যবহার করা হয়। 
রিড £ (ক্রু ড্রাইভার ) ইহা সাল-দেওয়া ইল্সাত দিয়া তিরী। Ago 


(৫) 


একটি হাতল লাগান থাকে। ইহা! 


gal Rofl কাঠের মধ্যে বসানো বা খোলা হয়৷ স্কুর মাথা বড় বা 


ছোট অনুযায়ী ত্রিজুতের ফলার মাথাও ছোট বা বড় ব্যবহার Pal হয়। 
২ 


sa কাঠের কাজ 


নিগভিন ; ইক্সাতের ঢালাই করা যন্ত্র বিশেষ! ইহাকে চলিত 
কথায় PAGS বল৷ হয়। ইহার. বাহ Boa উপর অংশ খিল 
A লাগাইয়া সংযুক্ত করা থাকে। বাহু 
AOA J) হইটি ভিতরের দিকে কান্তের মত 
ue বাকানো। কাঠের পরেক তুলিতে 


নিপতিন বিশেষ প্রয়োজন আসে। 


$78 £ তক্তায় দাগ কার্টিবার 
Jal ইহা ছোট, Glin কাঠ 
দিয়া তির, ৬৮১২*১, কাঠের 
মান্মখানে দামাট লাগাইয়া উহার 
সহিত পেরেক লাগানো থাকে। 
দামাটটি প্রয়োজন মত বাড়ানো- 
কমানো যায়। পেন্সিল বা সুতো 
দিয়াও কাঠে দাগ দেওয়া চলে। 
Ms কাঠে সগ্ম্ভাৱে 
পেরেক ঢুকাইয়া দিবার az | ইহা i 
শক্ত ইস্মাত দিয়া তৈরী। যেখানে কাঠের উপর পেরেক বাহির হইয়| 
ES AT অস্কুবিধা হয় 
সেখানে বেনা দিয়া ৪ 
CAS “পাঞ্চ” করিয়া 


দেওয়া হয়। বেনার আগা (পরেকের মাথায় ধরিয়া হাতুড়ি দ্বারা ঘা 
মারিলে পেরেকটি কাঠের মধ্যে ঢুকিয়া যায় | 


রিকি ২ _ LT পিয়ার য় ্স্রারা স্নর 


কাঠের কাজ ১১ 
bien 2 পাতলা Sate দিয়া তৈরী। ইহা “ara 
al fear’ করা কাঠের Cea দাগগুলি টাছিয়া 
কাঠটিকে মসৃণ PS | CD) 


aaah 2 আউট সাইড ও ইনসাইড ছুই রকমের ব্যবহৃত হয়। 
আউট সাইড- ইক্সাতির পাত দিয়! oat | দেখিতে প্রায় কগ্মাসের 


| মত, কিন্তু বাহু ছুইটি বেড়ীর আকারে এবং 
ক দুইটি মুখ কান্তের মত বাকানো। কাঠ হু'দিয়া 
গোলাকার করিবার সময়ে এই AZ দ্বারা উহার 


মাপ লাখ! হয়। 


ইনসাইড- নাহ ছুইটী প্ৰায় সোজ| হইলেও শেষ অংশটি উল্টো দিকে 


বাকানো থাকে। কাঠের মধ্যে = 
mof , & / & = 02১) TEES 
E see ea 
Vo \\ E = কোনও গোলাকার ছিদ্র কন্পিতে 
B Wy oR IE 
| 1২1 হইলে ইহা দ্বারা মাপ রাখা হয়। 
S IN =! 
রি a SZ উকা ও শক্ত পান দেওয়া ইস্মা- 
i 7 ২ 
৷ | 3 A তের যন্ত্র। কাটালের গায়ে যেমন 
? | কাটা কাটা যাকে এই উক্কার গায়েও 


ates ati, Ue Wh we YN 
(১) (3) BE (৬) রহ (৮) সেইরাপ কাটা কাটা দেখা যায়। 
এই যন্ত্র দিয়া কাঠ ঘষিলে কাঠ ক্ষয় হয়। কাঠের যেখানে অন্য 


১২ কাঠের কাজ 
যন্ত্র দ্বারা সমান করা যায় না সেখানে উকা দ্বারা উহা ক্ষম্লিতে 


ৰ | : 

Val আনেক ৰকম 2 করাতের উকা- কর্াতের fit ধার afar 
ল্রাগে। ইহা ভিন্ন সমতল উকা, আধাগোল উকা, গোল উক্ষা, চাকা 
CPL Aid উক! প্রভৃতিও বিভিন্ন, কাজে ব্যবহাত হয়। 


টি Walls Sato দিয়া ভৈলী যন্ত্র 

কাঠের ভিতর Sato ঢালাইতে গেলে উহার 

| দাত সোজা ও সমান ভাবে থাকিলে অস্ত্রবিধা 

হয়। এই জন্য সাঙ্গাল দিয়! উহার দাতগুলি 

সমানভাবে এদিক-ওদিক সামান্য বাকাইয়া 

(ক) en দিতে হয়। করাতের ছোট-বড় অনুযায়ী 
(১৩) (গু) সাঙ্গালও ছোট-বড় হয়। 


CAM £ শক্ত ‘পান’ দিয়া তরী লোহার (৯৪) 


341 ইহার মধ্যে একটি ফলা আছে। উপর 5 £ 
নীচে দ্রইখানি ঢাপান লোহার সহিত ইহাকে 
হে) 
(21) 


SA সাহায্যে আটিয়৷ দেওয়া হয়। ইহার 


ভ্রইপাশে RE হাতল থাকে। হাতল ছইটি (গ)/ 
হুই হাতে এরিয়া ইহাদ্বার| রেন্দার মত টাছা 
চলে! ইহার সাহায্যে কাঠে তৈরী এনুকের 


2G) 
মত বাকা জিনিষগুলির ভিতর এবং বাহির 


পরিক্ষার করা যায়। যেখানে TT কাজে ZRS হয়, সেখানেই 
হা ব্যবহৃত হয়। 


A 


০5, — স্ন 


২০... 


| কাঠের কাজ ১৩ 
আগর ফলক 2 শক্ত পান দেওয়া এবং পেঁচওয়ালা যন্ত্র এই আগর | 
ইহার প্ৰধানতঃ তিনটি অংশ আছে_ 
প্যাচ, ক্র এবং ঠোট কোন কাঠের 
মধ্যে ছিদ্র করিবার সময় এই যন্ত্রের 
অগ্রভাগ কাঠের উপর MAR 
একটু চাপ দিয়া পাক দিতে হয়। 
এইল্ল্প করিলে যন্ত্রটি কাঠের মধ্যে 
প্রবেগ করিবে। ছিদ্রের পরিমাণ 
অনুযায়ী আগর ফলা, ক্রফলা, ভিন 
হুল ফলা, বড় পাত বিশিষ্ট ফলা 
প্রভৃতি ব্যবহৃত হইয়| থাকে। আগর 
সবণপেক্ষা ছোট $ ইঞ্চি হইতে ২ ইঞ্চি 
পর্যন্ত এবং সর্বাপেক্ষা বড় ১৯ ইঞ্চি 
হইতে ১২ ইঞ্চি পর্যন্ত হইয়া থাকে | 


বড় ৰ্যাদ £ এই যন্ত্রধালি হই ফুট হইতে সওয়| হই ফুট পৰ্যন্ত লঙ্বা 
হইয়া AN | ইহার মান্মখানে নিন্দ ক্ষনিয়| জিহ্বার মত একটি ফল৷ 


১৪ কাঠের কাজ 


লাগান হয়। আবার 2 বিন্দের ৫০ ডিগ্রী ঢালের om ফলাটকে 
রক্ষা করিবার জন্য একটি ঢাপা " 
লোহা দিয়া আটিয়া দিতে হয়। 
ইহা দ্বার! কাঠ ও তক্তার দাগগুলি ন 
পরিফার PE | হুহঁটি সংযুক্ত তক্তাকে সমান করিতিও 
ইহা ব্যবহৃত হয় 

ছে IJl ইহা লম্বায় ১২ ইঞ্চি হইতে ১৮ 
ইঞ্চি পর্যন্ত হইয়া! AP! ইহার ফলার ঢাল প্রায় 
৪৫ ডিগ্রী! ইহা FAN হইতে আকারে ছোট 
হইয়া থাকে । ছোট কাজে যেখানে বড় at 


চালালো OH, সেখানে ছে ন্ন্যাদ| 
ব্যবহার Pal চলে। 


(১৭) fagta 2 লঙ্বায় প্রায় ৮ 


রা uy ইঞ্চি। ফলাল ঢাল ৪৫ ভিগ্রী। 
le ॥ ye i ৷ ॥ |! য় মতই দেখিতে, তবে 
কারে ছোট। ছে qit] qq- 


হার করার পর কাঠকে চি. ব্যবহৃত হয়। 
কাঠটি খুব সবল হইলে ঢাপা-লাহাটি ফলার ধার হইতে কিছু 
উপরে সরাইয়া রাখা দরকার-_তাহা হইলে কাজ তাড়াতাড়ি হইবে; 


| 
l 
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কিন্ত কাঠের আশ খারাপ হইলে ঢাপা-লোহাটি ফলার পারের মুখে 


মুখে রাখিতে হইবে । তাহা হইলে কাঠের উপর _ yy 
কোন প্রকার দাগ বা গর্ত হইবে লা, ফলাটি wa 
ভাঙ্গয়াও যাইবে a 


দত RIN: হি্কাপের মতই তাবে ফলাটিকে আটিবার জন্য 
ইহাতে কেবলমাত্র একটি খিল ANP | ইহাতে ঢাপা-লাহার আবশ্যক 
নাই। ইহার ফলাটিতে চিকুণীর মত সরু ও ছোট ছোট দাত আছে| 
ইহার ফলা একেবারে খাড়া অবস্থায় থাকে৷ এই যন্ত্রটি কাঠকে মসৃণ 
p না ক্ষব্লিয়া উহাকে আরও কক্ষ করিয়া দেয়। 
ইহা হইতে কাঠের উপর অনক দাগ বা 
; আঁচড় পড়িয়া যায়। উহাতে শিরিষ লাগাইয়া 
দুইটি কাঠ জোড়া দেওয়া সহজ হয়। AGA আঁচড় করিবার জন্য 
কাঠের আশের উল্টো বা সহজ দিকে al ঢালাইয়া পাশের দিক হইতে 
ঢালানো হয়। কোন কাঠের উপর শক্ত ও মোটা Fe লাগানো থাকিলে 
উহা আদড়াইয়৷ তুলিবার জন্যও এই Ayala ব্যবহার দেখা যায়। 


গোল lA £ ইহা ৭ হইতে ৮ ইঞ্চি পর্যন্ত লম্ব| হয়। ইহাতে ফলা 
ও একটি চাপা-লোহা আছে। ফলার ঢাল ৪৫ feat হইলেও নিচের 
পানটিকে আবশ্যক মত ভিতর ও বাহিরের দিকে বাকানো Aa! ইহার 
সম্মুখে BA মত যে প্যাচ আছে, উহার সাহায্যে এই গানটি বাকানো৷ 
হয়। ইহা dal অধ টন্দ্রাকার কাঠের জিনিষের উপর ও ভিতর Aas 
কনা যায়। 


১৬ কাঠের কাজ 


বোস্কাগ £ এই যন্ত্ুটিও হিস্কাপের মত, তবে ইহার ফলার মু 

খানির এক পাশে বাহির a 
থাকে। কোন OSTA খাঁজ বা ঘাট 
কাটিতে হইলে এই যন্ত্র ব্যবহৃত 
হয়! এই যন্ত্রটি লোহার তৈরীও 
পাওয়া যায়। 

R তক্তাকে পাশাপাশি 
জুড়িবার সময় এই যন্ত্রটি দিয়া তক্তা 
দুইটির খাজ কাটিয়া লইতে হয়। 
তারপর একটি AGA উপর আর 
একটি খাজ রাখিয়া পরক্সরকে 
সংযুক্ত করিতে হয়। 

গোল বোস্কাগ; বোঙ্কাপের 
স্ায়-কেবল ফলাটি অধ চজ্ঞ্রের মত 
TH] কাঠের উপর গোলাকার 
TO Piao এই যন্ত্র আবশ্যক হয়। 

গুলো IN 2 ইহাও বোঙ্কাপর মত, তবে পাশে একটি খিল 


// : 
লাগালো খাকে। থিলটি সরাইলে মাপ অনুযায়ী কাঠ কম 
কাটা যাইতে পারে। ME 


কাঠের কাজ ১৭ 


el বোন্ধাগ 2 ইহা দেখিতে বোস্কাপের মতই। ইহার ‘বিট’ 
অনুযায়ী ফলা এবং ফলা অনুযায়ী তলাটির গড়ন হইয়া থাকে | ইহা 
দ্বারা কাঠের উপর নানাপ্রকার নক্সা (তরী করা যায়। ফ্রেম oat 
করিতে ইহার প্রয়োজন হয়। = 
করাতি2 অনেক রকমের করাত আছে। যেমন ৪ 
বড় করাত_ইহা৷ লঙ্বা, চওড়া এবং শক্ত পানযুক্ত salvos তা 


(2G) 
৫৮৮৫7৫77222, oa 


LLLLL SG GA 
এ ৰ্ৰ্্ৰ্্্্ননত 


ফলা | ইহা লঙ্কায় ছয়-সাত ফুট পর্যন্ত হইয়| খাকে। ইহার গোড়ার 
দিক হইতে মাথার দিক কিছু সরু। এই রাতের হুইদিকে দামাট 
ane | গোড়ার দিকের দামাটগি করাতের সহিত আটা এবং মাথার 
দিকের দামাটটা ইচ্ছামত খুলিতে ও লাগাইতে পারা যায়। ইহা দ্বারা গুড়ি 


তক্তা রাই হইয়া খাকে। মী 
i eat Galo 2 ইহা পাঢ-ছয় ফুট AT হইয়| খাকে। ইহার দুই দিকের 


দামাটই আঁটা থাক। এই করাতের দাতগুলি বড় করাতেন দাত হইতে 
অন্যরূপ ANH | সেইজন্য একটু ঘন ঘন ইহাতে 'সাঙ্গাল' দেওয়া Waste | 
৩ 
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হাতি করাত £ ইহা লঙ্বায় Seay ইঞ্চি। ইহার দাতগুলি 
মা্বারা ধরণের অর্থাৎ ইঞ্চি প্রতি পাঁচটা দাত হইয়া থাকে । এই 


oP es ক্ল্নাতেল্ একটা হাতল 
al nf খাকে। হাতলের দিক 
2, > হইতে করাতখানি মাথার 
দিক পর্যন্ত ক্রমশঃ AP হইয়| যায়। এই করাত দিয়| ছোট-খাট কাঠ 
ঘা তক্তা চেন্নাই করে। ইহাতে ঠিক মত ‘সাঙ্গাল’ দেওয়া দরকার | 
FSS ঢালাইবার সময় AS বেশী চাপ দিতে লাই। | 
আল করাত ৫ ইহা লঙ্ন ১০ হইতে ১৪ এবং ঢওড়ায় আড়াই ইঞ্চি 
পর্যন্ত হইয়া থাকে। ইহাতে ইঞ্চি প্রতি ১০ হইতে ১৬টী দাত থাকে | 
এই করাতে হাতল সংযুক্ত 


Pal এবং হাতলের সঙ্গে বডি 
করাতের মাথা পর্যন্ত উপরি | ///(২৮)/ at 
ভাগে একটা (লোহার মোটা 

পাত বাধা আছে যাহাতে কাজ করিবার সময় উহ! নড়াচড়া না করে। 
এই aad দ্বারা মিস্তৰির ডিগ্ৰি অনুযায়া কাণা 


Re See 
কাঠে জোড় মিলায়। আল কাটিতেও এই Fe Me 
Ail ব্যবহৃত হয় | DON pe 

ৃ গোল কৰাত? গোল করাত 
ইহা লঙ্বায় ৮ হইতে ১৬ 
ইঞ্চি। পাতখানি ঢওড়ায় ১ ইঞ্চি 


Al আরও py হইতে পারে। 
ইহার হ্ুইদিকে seh কাঠের 


rn 
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দামাট লাগান 2a | আবার এ বাহুদ্বয়ের উপর একটীশক্ত দি দিয়! টান| 
বাধা থাকে৷ দড়িগাছটার মধ্যে একটা কাঠের খিল লাগান থাকে। 
আনশ্যক মত করাতটিকে শক্ত করিবার জন্য 3 খিলটি দিয়া দড়ি- 
টাকে পাক দেওয়া হয়। এই করাতের দাতগুলি ইঞ্চি প্রতি পাঁচটা | 
নই ' ক্ষনাতের একটি IRAN 

এই যে, ইহার ফলাটিকে হাট, 

ইচ্ছাসত পাশের দিকে হেলান eo 


৷ + যায়৷ গোল করিয়া কাঠ ৮৮ 


কাটিতে এই saata (se) 
বিশেষ আবশ্যক | ae 
“চাৰি করাতি£ লঙ্বায় ১২ ১১ 


হইতে ১৮ ইঞ্চি । ঈাতগুলি 
প্রাত SES প্রায় ১২টী। সামান্য ‘সাঙ্গাল’ দিলেই ইহাতে ক্ষাজ 
দেয়। ইহা দ্বারা কাঠে চাবির 
ঘাট কাটা সহজ। যেখানে 
ঘাট কাটিতে হইবে প্রথমে 
সেখানে একটা ছিদ্র করিয়া 
তারপর এই করাতভের আগাটা 
তার মধ্যে ঢুকাইয়া দিতে 
হয়। তারপর আন্ত আস্তে 


টানিলেই ঘাট তৈরী হয়। ছোট নক্সা 175: এই করাত 


So কাঠের কাজ 


বাটালী 2 ‘পান’ দেওয়া (লাহ| দিয়া তিরী। ইহার মাথায় একটি 
কাঠের দামাট লাগান থাকে। ইহার 
দামাটটি ছাড়া সমস্ত অংশটাই একটা ফলা | 
এই লা আধ ইঞ্চি হইতে দেড় ইঞ্চি 
পর্যন্ত চওড়া হইয়া খাকে। ইহা! লম্বায় সাত 
ইঞ্চি হয়। ফলাটির মুখের কাছে যে ঢাল, 
তাহান্প পরিমাণ ২৫ হইতে ৩৫ fet! চৌ- 
কোণ! গত’, হিন্দ পরিফার, আলণকাটা 
প্রভৃতি অনেক কাজই বাটালী ব্যবহৃত 
হয়। দামাটটি বা হাতের মুঠোর মধ্যে 
ধরিয়া ফলাটি কাঠের উপর র্লাখিয়া EREI 
না হাতুড়ী Wal  দামাটের মাথায় ঘা 
ANS হয়। বাটালী কয়েক প্রকারের 
হইয়| থাকে | 

গোল বাটানী 2 চওড়া সওয়া ইঞ্চি হইতে 
দেড় ইঞ্চি। ফলার ঢাল ২৫ হইতে ২০ | 
চাল বা আটার বণ্তায় যে “নামা” মারিয়া 


দেখা হয়--এই ঘাটালী CE ; | 


দেখিতে  ক্ষতক্ষটা ma কত = 
সেইল্পপ৷ SOI জা ঘা 
ভিতর গোলাকার ছিদ্ৰ ভিডি হরেন elt cs see 
করিতে বা গোলাকার 8.8 =A 


বিন্দ পরিক্ষার করিতি এই বাটালীর প্রয়োজন হয়| 


af) 


১ jo, 
| কাঠের ক'জ EX ২১ 


বিন্দ-বাটালী-_ইহার ফল! অন্যান্য বাটালীর ফলা অপেক্ষা অনেক 
বেশি মোটা। ইহা ৯ ইঞ্চি হইতে ২ ইঞ্চি পর্যন্ত; কিন্তু চওড়া খুবই 
ayi 3 ফলাটির আগার ঢালের পরিমাণ ৩০ ভিগ্রী। ইহা দ্বারা কাঠের 
উপর সরু ও চৌ-ক্ষোণা গত কাটা চলে | 

aa) কঢি| বাঁটালী 2 ইহা বিভিন্ন ধরণের হইয়া খাকে | কাজ অনু- 
সারে ইহা নানারাপ তিরী হয়। ফলার ঢাল ২৫ হইতে ২৭ ডিগ্ৰি পর্যন্ত ৷ 


NR 


কাঠির উপর নক্সা আকিতে এই বাটালীর খুবই প্ৰয়োজন | চিত্র-শিজ্গীরা 
যাহা তুলি দিয়| করেন, কাঠের শিল্পীর! তাহা এই বাটালী দ্বারা কথিত 
পারেন। কাজের রকমারি অনুসারে এই বাটালীও ‘নয ঘাটালী”, (OPE 
নাটালী' প্রভৃতি বিবিধ আকারের দেখিতে পাওয়া যায়। 


মাপ করিবার যন্ত্র 


dq (Foot Rule) 3 আমন! তিন ফুটে এক গজ ধৰি, কিন্ত সুত্রধরেরা 
(ধ ‘গজ’ ব্যবহার করে উহা লঙ্বায় ২৪ ইঞ্চি পৰ্যন্ত হইয়া থাকে। 
ূ্রধরাদর প্রচলিত গজ ছই ফুট অর্যাৎ ইহাদের FS SAGs গজ। 


, W.D DERART { i 
আল 5 ek F 
RIO 7 Yes 


S কাঠের কাজ 


ইহাদের গজ কাঠির প্রত্যেক SHS মোটামুটি ২, ৪, ৮, ১০, ১২, ১৬, ও 
rpm ৩২ ভাগে ভাগ করা হয়। 
ener Rol গদ £ কাপড়ের ফিতা বা পাতলা 


Bats দিয় tea) is) ইহাত ঠি ও 
POI দাগ আছে। ইহা লঙ্নায় ২৫ হইতে 
১০০ ফুট পর্যন্ত হইয়া AE | 

কায় £ কাঠ, লোহা বা পিতল দিয়া এ 
তৈরী হয়। ইহা দেখিতে অবিকল ইংরাজী 


A (এ) অক্ষরের মত | ইহার ছুইটি বাহুর 
নীচের দিকটা সন্ত এবং উপর অংশ একটা 


খিলের দ্বারা Sw 
RIG | এই ate SP all 29 
RDS ইচ্ছামত es, 


একত্র ঘা ফাক spay চল । গোলাকার 
দাগ কাটিতে হইলে নির্দিষ্ট মাপ অনুযায়ী 
IR RPI মধ্যে কস ঘা ঘেশী ফাক 
রাখিতে হয়। আবশ্যক অনুযায়ী ঘড়, ছোট, 


কাঠের কাজ ২৩ 
হুইটি কাঠের কোণা ঠিক সমকোণ হইয়াছে কিনা_এই aa তাহ! 
মাপিয়া দেখা হয়। 

(খ) কোণাচী মাটাম- ইহা 17 
দ্বারা কাঠের ‘কোণাচা’ ES. 
ইহার কোণ 8¢ ডিগ্রা। 

m নড়া মাটাম_ ইহার | 7 
পাতাটি খিল দিয়া অন্যটির সঙ্গে 
সযুক্ত | (সই জন্য ইহাকে কোণের 
ডিগ্রী অনুযায়ী কমান বা বাড়ান 
ঢলে। টুলের ফ্রেম, চেয়ারের গজ, 


কাঠের ঢাল প্রভৃতি ইহা দ্বারা 
পরিমাপ করা যায়। 


VIING পার দেওয়ার নিয়ম 
উপযুক্ত কারিকর তাহার যন্ত্রপাতির যড় জানে। সে উহাতে 
উপযুক্ত ধান দেওয়ার অভ্যাস করিবে | প্রবাদ বাক্যে আছে “যন্ত্র কাটে 
মিশ্ত্রার নাম” অর্থাৎ ঘারাল অস্ত্রে কাঠ কাটে কিন্ত সুনাম হয় RN | 
DACs সব সময়ের জন্য পারাল রাখা উপযুক্ত কারিকরের বিশিষ্ট 
চিহ্ন | যন্ত্গুলিকে কখনও ভোতা sisal ঘ| মব্রিচা ফেলিয়া Fai 
উচিত নয়। যন্ত্রগলিকে ধার দিবার জন্য কয়েক প্রকারের ‘গাণ’ 


২২ 


কাঠের কান্জ 


ইহাদের গজ কাঠির প্রত্যেক ইঞ্চিকে মোটামুটি ২, 8, ৮, ১০, ১২ ১৬, ও 


(ক) 


৩২ ভাগে ভাগ করা! হয়। 

feel গনী? কাপড়ের ফিতা বা পাতলা 
ইক্সাত দিয়া তৈল্লী গজ| ইহাতে ইঞ্চি ও 
FOIA দাগ'আছে। ইহা লঙ্বায় ২৫ হইতে 
১০০ ফুট পর্যন্ত হইয়া থাকে৷ 

PTs কাঠ, লোহা বা পিতল দিয়া 
(তন্বী হয়। ইহা দেখিতে অবিকল ইংরাজী 


A (এ) অঙ্গরের মত। ইহার দুইটি বাহুর 
নীচে দিকটা সক্ষ এবং উপর অংশ একটা 


খিলের wal ১১3 
সংযুক্ত | এই বাহু r= 7 
RDS ইচ্ছামত = 


একত্র না ফাক করা চলে। গোলাকার 
দাগ কাটিতে হইলে নির্দিষ্ট মাপ অনুযায়ী 
TR RPI মধ্যে কম বা বেশী ফাক 
নাখিতে হয় | IRI? অনুযায়ী বড়, ছোট, 
TAS নানা রকমের কগ্পাস ব্যবহৃত 
হয়। 


মাটাম-নব্বই ডিগ্ৰী বা সমকোণ যুক্ত। 


কাঠের কাজ ২৬৩ 
দুইটি কাঠের কোণা ঠিক সমক্ষোণ হইয়াছে কিনা_এই Ass] তাহা 
মাপিয়৷ দেখা হয়। 

(খ) কোণাচী মাটাম_ইহা 
দ্বারা কাঠের “কোণাচী” Pal হয়। 
ইহার কোণ ৪৫ডিগ্রী। o 

(শ) aol মাটাম_ ইহার 
পাতাটি খিল দিয়া অন্যটির সঙ্গে 
সযুক্ত। (সই জন্য ইহাকে কোণের 
ডিগ্রী অনুযায়ী কমান <i বাড়ান 
ঢলে। টুলের ফ্রেম, চেয়ারের গজ, 


কাঠের ঢাল প্রভৃতি ইহা দ্বারা 
পরিমাপ কা যায়! 


vate ধার দেওয়ার নিয়ম 
উপযুক্ত কারিকর তাহার যন্ত্রপাতির AP Gla! সে উহাতে 
উপযুক্ত ধার দেওয়ার অভ্যাস করিবে । প্রবাদ বাক্যে আছে “NG কাটে 
মিত্রীর নাম” অর্থাৎ ধারাল আস্ত্র কাঠ কাটে কিন্ত সুনাম হয় মিশ্রীর। 
অন্ত্রুলিকে সব সময়ের জন্য ধারাল রাখা উপযুক্ত কারিকরের বিশিষ্ট 
চিহ্ন | যন্ত্রগুলিকে কখনও ভোতা কিয়া ঘ| মরিঢা ফেলিয়া নাথ! 
উটিত নয়। যন্্রুলিকে ধার দিবার জন্য কয়েক প্রকারের “NT 


ey কাঠের কাজ 


হইয়াছে কিনা | যদি দাতগুজি সমান না থাকে তাহা হইলে উহার দাত- 
গুলি সমান করিয়া লইতে হইবে । উহাকে যদি ঠিক মত সাঙ্গাল দেওয়া 
al হয় তাহা হইলে সমান ডিগ্ৰা অনুযায়ী সাঙ্গাল দিতে হই 


ত 2419 কাজ 
করিবার জন্য করাতখানিকে ভাইসে অথবা RI সোজ| কাঠের মধ্যে 


বাধিয়| উকা দিয়া ঘষিয়া থান দিতে হইব! থার (দত্তয়ার নিয়ম এই যে, 
করাতের গোড়ার দিক হইতে las করিয়া আগার দিকে যাইতে হইবে; 
কিন্ত কাজ করিতে গিয়া হঠাৎ PHOT একটা দাত ভাঙ্গিয়া গেলে ই 
স্থানটিকে ঘষিয়| প্রায় দাতের আকার করিয়া নাখিবে। (৪৩নং চিত্র) 


কাঠের জড় £ cra বিশেষে অনেক IPC জোড় ক্ষনিতে হয় 
তন্মধ্যে 


(১) “মাথা জোড়" ও ‘ফিঙ্গে 
চাবি জোড়” বিশেষ উল্লেখ 
যোগ্য। আড়া, aa, টীকাঠ 
প্রভৃতির কাঠ জোড়া দেওয়ার 


| LL, আবশ্যক হইল এই (GIG 
~ (৪০) | DIT কল্নিতে হয়। কয়েক 


aol প্রকার (জোড়ের মোটামুটি বর্ণনা 
PEE উরি 
(৪৬) আল জোড়- ইহার fay এবং 


আল ছইটিকেই কাঠ যত মোটা হইবে তাহার তিন ভাগের একভাগ লইতে 
হয়| (88, 8৫, ৪৬ নং চিত্ৰ ) 


(২) নিন্দ আল জোড় ইহার fz ও আল খুব সতর্কতার সঙ্গ 


্‌ 
| 
| 
| 
| 


কাঠের কাজ ২৭ 
তৈরী করিতে হয়। দাগ করিয়া কাটিবার সময় যাহাতে এই অংশের 


কোন স্থান ad না হয় সেদিকে 
দৃষ্টি FRO হইবে । অনেক 
কাজেই -এই জোড়ের ব্যবহার 
হইয়া থাকে৷ (8৭, ৪৮, ৪১৭৪ ) 
বিন্দ দাগ করিবার সময় কাঠ 
যত মোটা হইবে তার তিন ভাগের 
এক এক ভাগ লইতে হইবে; কত্ত 
কাঠের মাবার দিকে fax করিতে 


হইলে এইরূপ কাঠ যত মোটা তার তিন ভাগের হুই ভাগ; আর গলদ 


(9৯১1২ 


রাখিবে তিন ভাগের এক ভাগ। দাগ 
দেওয়া হইয়া গেলে কাঠখানি আবড়া 
বা ভাইসে হাধিয়া একস্থান হইতে 
অন্য অন্ত করিয়া কাটিতে AS 
করিবে-দাগের বাহিরে যেন কাটা 
al পড়ে। বিন্দের দাগ অনুযায়ী 
আল দাগিতে RE | পরে আলকাটা 
Sato অথবা Abie দিয়া ঠিক 


qa দাগ ছাড়িয়া কাটিতে was SRAL আল কাটিবার সময় 
সাবান হইবে যেন আল হ্বীকা না হয়। হিন্দ সঙ্গুণ হইলে আলচি An 
অপেক্ষা ই ইঞ্চি বড় রাখিতে হইবে। যদি বিন্দটি d লা হয় তবে 
আলটি নিন্দ অপক্ষা + ইঞ্চি ছোট হইবে। 


২৮ কাঠের কাজ 
(৩) আদেড়া না খাল জোড় ৪ ইহা অনেক প্রকারের হুয়। যথা, 


| or = ৫৫১) ক `% 
(st) (৫০) | 


FANS খাবল জোড়, আদেড়া মাথার 
জোড়, আদেড়া আড়াআড়ি জোড়, 
আদেড়া ফিজে জোড় ইত্যাদি | 
(৫0 নং চিত্র) গা a A, 

এই জোড়গুলি করিবার সময় 
সাবধান হইতে হইবে! দাখিবার (৫৪) 
পর ঠিক অর্ধেক রাখিয়া কাটিবে। 
পরে সেই বাদ দেওয়া অংশের 
অধেক AE এবং TAS কলম চাটার মত ছাটিয়া ফেলিবে। 
সাঘধান হইবে দাগের বাহির যেন কাটা না পড়ে। 
(8) PEER ( Dove-tail) 3 অন্যান্য জোড় অপেক্ষা এই জোড় 


কাঠের কাজ ২৯ 


(দখিতে সুন্দর এবং শক্তও হয় যুঘ। 
জোড়ের কাঠটিকে সাইজ করিয়া 
পরে উহার মাথাটি মাটাম করিয়া 
লইতে হয়| পরে মাথার হুই পার্থ 
২ ইঞ্চি হইতে আবশ্যক অনুযায়ী 
£ ইঞ্চি বাদ fal রাখিবে। তার 
মধ্যে যে অংশটি রহিল তাহার ঠিক 


মধ্যস্থল ) ইঞ্চি পরিমাণ একটি 
পিন ae! এইবার পিনের 


উভয় দিকের অংশে ab আবশ্যক 
মত মুই, তিন ঘা ততোধিক ভাগে 
ভাগ pia! পরে মাটাম দিয়া 
১৫ ডিগ্ৰী ঢাল বাধা, নড়া মাটাম 
দিয়! দাগ করিবে | তারপর করাত 
al বাটালী দিয়া অধেকি ভাগ 
ছাড়িয়| কাটিবে। কাজের আকার 
অনুযায়ী জোড় বহু প্রকার হইলেও 
ইহাদের গঠলপ্রণালী প্রায় একই। 
নিম্নে কয়েক প্রকার ফিঙ্গে জাড়ের 
লাম দেওয়া হইল ৪ সম্পূর্ণ ফিজে, 
আধ লেজ re, কোণাটী ফিজে 
ও আদাভ মাঝার ফিঙ্ে। 


(৫৬) 


PAN 


a PANAMA ৰল 


Go কাঠের কাজ 

(৫) কোণাঢী বা নাস জোড় ঃ এই জোডের সময় উভয় কাঠের মাথা 
৪৫ সবনাস করিয়া ‘ঢাল’ বাধিয়া কাটিতে হইবে। তারপর পরল্সরের 
মাথা পরল্সরের এ কাটা অংশর উপর ব্লাখিয়া আটিয়া দিলেই কোণাী 
না লাস (জাড় হইবে | এই সব ‘নাস’ একটি কাঠে বা আবশ্যক বোধে 


হুইটি কাঠেও করা ঢলে । ‘নাস’ জোড় বিভিন্ন প্রকারের হইয়৷ থাকে, 
যথা £ 


নিন্দ আল সব নাস, সৃচি নাস (জাড, নাস জিভ জোড়, খোলা বিন্দ 
নাস জোড় | 


(৬) ফিঙ্গে (সলাই জোড় ( dove-tail key joints ) 9 এই icit 


‘কবল মাত্র কার্যে ব্যবহৃত vse সোজা 
রাখিবার জন্য ব্যবহার করা হয়। ঠাণ্ডা বা 
গরমের কারণে তক্তা বাড়িয়া al কমিয়া 4. 
WP! সেই জন্য যাহাতে কাজের সময় এ ৷ 
প্রকারে নড়া-টড়া না করিতে পারে সেইজন্য. : 
এই জোড় ব্যবহার করা হয়। তন্তিন্ন তক্তাকে | 
জোড়া দিবার জন্য আরও কয়েক প্রকার ' 
জোড় ন্যঘহার Sal হয়। যেমন--পুলু দাত | 
জোড়, পুলু জিভ জোড়, আল জোড়, পেলা ! 
(জোড়, কাটা জোড়, & চালি জোড় ইত্যাদি। (৫১-৬১ নং চিত্র ) 


Wi ব| সাংকেতিক চিহ্ন : কাজ Sata সময়ে কারিকর দিশকে 


কাঠের কাজ ৩১ 


স্মরণ রাখিতে হইবে, কোন একটি জিনিষ তৈরী করিবার পূর্বে পৃথক 
পৃথক ভাবে উহার প্রত্যেকটি অংশকে পরিক্ষার করিয়া লইতে হয়। 
সেইজন্য প্রত্যেকটি PS এক প্রকার চিহ্ন রাখা হয়__যাহাতে পরিক্ষার 
করিবার পরে বিভিন্ন অংশগুলি এক সঙ্গে মিশিয়৷ না যায়। এ সময় 
কাঠগুলি একত্রে থাকিলেও চিহ্ন ধরিয়া ভিতর-বাহির অর্থাৎ কোন্‌ কাঠ 
কোথায় লাগান হইবে তাহা সহজে জান! যায় 

শিরিষ (91০) 8 ইহা এক প্রকার আঠা। ইহা দ্বারা SIS জোড় 
দেওয়া হয়। AT চামড়া, Fa, হাড় এবং এ্যসিডের সংমিশ্রণে ইহা 
toatl! TH কজের জোড় মিলাইতে fy অতীব দরকারী | 
শিরিষ কাছের মত হচ্ছ। ইহা লইয়া টুকরা Dal করিয়| পরিক্ষার 
জলে EAI একটা পাত্রে fee জল দিয়া Gla দিতে REI 
শিরিষের টুক্ৃরাগুলি অন্য একটি পাত্রে রাখিয়া এ গরম জলের পাত্রটির 
উপর বসাইতে হইবে। নীঢের পাত্রের তাপে 9 শিরিষ গলিয়া আঠার 
মত হইবে । শিন্নিষ তিরী হইলে দেখিবে উহা খুব মোটা ঘা পাতলা 
না হয়। জ্বাল দিবার সময় যখন (দখা যাইবে যে উহার উপর পাতলা 
পর্দার মত পড়িয়াছে তখনই নুঘ্মিতে হইবে যে ঠিক হইয়াছে । উহা 
তখন GGA তিলের মত ঘন হইবে; এই সময়ে সাবধান হইতে হইবে 
যেন বাহিরের ময়লা ঘা ধোয়া উহাতে না পড়ে। এ শিরিষ আঙ্গুলে 
লাগাইয়া ঘষিলে যদি AF সুতার পাপড়ি পড়ে তাহা হইলে শিনিষ (al 
ঠিক হইয়াছে Tao হইঘে। 


কয়েকটি সাধাৱণ কাঠের জিনিষ তৈরী ৪ 


বই রাখিবার ডাক বাঁ ব্যাক 2 ব্ল্যাকটি কতখানি লঙ্বা, চওড়া ও C'E 
হইবে তাহা স্থির করিয়া 
কাঠ নির্বাচন ' কারিয়া 
লইতে হইবে৷ ধরিয়া 
ওয়া যাউক, Ads 
‘টপ’ সহ ঢারিটি তাক _ 
হইবে | তাহা হইলে পায়| , 
চান্নিটি, ছুই পাশের কাঠ 
Bist করিয়া আটটি 
i এবং সম্মুখ ও পিছনের 
সঙ্গুখের দৃশ্য পাশের দুশ্চ BHRD করিয়া আটটি 
মোট কুডিখানি পিসউড না কাঠের লঙ্বা 
ফালি লাগিবে। আর চাই ঢারখানি + তক্তা 
কাঠ। 
এখন কাঠের মাপ বা সাইজ । পায়| 
ঢারিটি ধরা যান সাড়ে তিন ফুট লঙ্কা, ১১ < 
১৪ ঢওড়| ও পুরু | পাশের মাপ ১২" (অৰ্যাৎ 
দ্যাকটির ভিতরের চওড়! ১২") ল্লযাকটি 
aaa তিন ফুট হইলে যেখানে যেখানে 
সংযোগ ঘা “GAT মুখ হইবে সেখানে আধ 
ইঞ্চি কাঠ বেশি ধনিয়া কাঠগুলি হিঙ্কাপ 
দিয়া পরিক্ষার করিয়| লইতে হইবে। তারপর 
SAT করিয়া বা WA তুলিতে হইবে। 
_ চিত্রে মাপ ও প্যাকের আক্ষতি দেওয়া গেল। 


কাঠের কাজ ৬০ 
টেবিন_অনুরূপ ভাবে 'পিস উড’ ও তক্তা লইয়| তৈরী করিতে 


--=----=-২০৬= === == =প৷ 15-০৮-১৪৮৮ a 
EE == ও 


হইঘে। ছবিতে কাঠের সাইজ ও 
নমুনা দেওয়া হইল। 


yia চৌকি--পায়| ঢারিটি ১২৮১২ এবং উচ্চতা সওয়| নয় ইঞ্চি 
(oi) ঘরিয়৷ চৌক্ষিটি তৈরা 
করিতে হইবে। পায়ার খাজের 


টিক 


করিয়া বাশের খিল (al 
পেরেক লোহ!) আটিয় (দওয়া উচিত| ‘টপ’ অৰ্থাৎ 


NS 
ৰন জী 
৫ 7 7৪৮ NON 


৬৪ কাঠের কাজ 


একখ্বানি OBA না কুলাইলে হইযানি OSTA জোড় লাগাইয়া চিত্রান্যায়ী 
afafa (Oat করিতে হইবে। 


চাদানি বা টি ১৮" | 
Tl ও ১২" চওড়া সাইজ 
কাঠ লইয়া জয়েনের ঘাট 
কাটিয়া লইতে E l তলার 
তক্তাখানি ভেনেন্তা কাঠ দিয়া 
করা যাইতে A | 


কাঠের কাজ ৩৫ 


যার যু Gane তৈরীর নিয়সানুসারে পায়ার সহিত 
সাইড-কাঠ AQe করিয়া “ট্রু' তৈরীর অনুযায়ী ‘wala’ তৈরা Diao 
হইবে। 

কাঠের Ta Be পাশের RAA এবং সম্মৃখের ও পিছনের হুইখানি__ 
এই ঢারিখানি নিৰ্দিষ্ট পরিমাণ অনুযায়ী তক্তা “ডাভটেল GAD’ করিতে 
হইবে। তারপর উহার — = 
সহিত তলার তক্তাখানি 
আঁাটিয়া "ট্রে তৈরীর 
নিয়মানুসারে ‘ডালা’ বা 
‘টপ’ তৈরী করা দর- 
কার। বাক্সটির আকার 
অনুসারে হই ঘা আড়াই 
zg মাপের হই ঘা 
তিনটি কজা বা “হিস? 
লাগাইত হইবে। তারপর ধিবার SCA ও আল্রতারাপ (হাজারে 
কিলিতে পাওয়া যায়) লাগাইয়৷ লইলেই হইল | 

ঢালাযুক্ত আলমারি বা ক্যাবিনেট” _নক্সার' সাইজ অনুসারে কাঠ 

লইয়৷ বাক্স তৈরীর পদ্ধতি অনুসারে ‘ডাভটেল জয়েণ্ট’ করিতে হইবে। 
ছবিতে প্ৰদৰ্গিত 'পাশ' ও সম্বূখের (চিন্রানুসারে ) দৃশ্যের অনুকরণে তৈরী 
করিতে REI } 

নান্বন_বালা কাঠ দিয়া তৈরী করিতে হয়। বাশ, নামক 


চিঃ কাঠের কাজ 


(ক্লুড়ালের আকারের ) অস্ত্রের সাহায্যে কাঠ হইতে বাক্কানে লাঙ্গল 
teat Sisal উহার মুখে লোহার ‘ফাল’ বসাইয়া লইতে হয়। যেদিকে 


Ol! ব্যবহার কনা হয়। RO, 


‘ARG মধ্যস্থলের সহিত সংযুক্ত 
খাকে। যোয়াল বাশ দিয়া বা হাল্কা 
অথচ শক্ত কোন কাঠ দিয়াও তৈরী 


হয়। যোয়ালের হুইদিক দুইটি 


বলদের কাণে লাগাইয়া দিয়া চাষ 


PG | 


ফাল খাকিবে তাহার বিপরীত 
দিকে লাঙ্গল ধরিবার ‘OID’ 
না হ্যাণ্ডেল থাকিবে । মান্ম- 
খানে ছিদ্র Shea উহার সহিত 
TH ভাল না৷ (সগুন কাঠের 


গর গাড়ীর চাক! - বাবলা বা শিশু কাঠ দিয়া গরুর গাড়ীর ঢাকা 


কাঠের কাজ ea 


তরী হয়| ঢাকাটির পরিমাণ অনুসারে মাটিতে একটি বৃত্ত আকিয়া 
সেই অনুসারে কতকগুলি টুকরা কাঠ বা PAGO’ এমন ভাবে জয়েন 
করিয়] যাইতে হয় যেন উহা! চাকার আকারে গোল হইয়া আসে । তারপর 
উহার কেন্দ্রে একটি মোটা কাঠ গোলাকার করিয়া তাহার feud ছিদ্ৰ 
করিয়া asal দরকার। ঢাকার পরিধির সহিত (ক্ষন্তের এ মোটা 
gipa সংযোগ রাখিবার জন্য কতকগুলি খিল ঘা GS’ লাখাইতে 
হয়। পলীগ্রামের গাড়ীতে এ ঢাকার বেড ঘা 
পরিঘিতে লোহার পাত লাগাইবার প্রয়োজন হয় 
নাঃ কিত্ত সহরের পাকা রাস্তায় গরুর গাড়ী 
ঢালাইতে হইলে উহার ঢাকায় লোহান বেড 
থাকা দন্রকার। (ob ঢাকার পরিধি অনুসারে 
তৈরী করিতে হয়। Ola উহাকে আগুনের 
উত্তাপ রিলে উহার আয়তন বাড়ে। 2 সময়ে লোহার বেডটি 
ঢাকার মধ্যে ঢুকাইয়া দিয়া তাড়াতাড়ি জল ঢালিয়া ঠাণ্ডা করিলেই 
উহার আয়তন সন্কীর্ণ হইয়া ঢাকাটিকে শক্ত করিয়া আকড়াইয়া ধরে। 

নৌকা--শাল, সুন্দরী বা শিশ্ত কাঠ দিয়! প্রথমে নৌকার দুইটি 
'গলুই' তৈরী করিয়া উহার সহিত সেগুন কাঠের লঙ্কা তক্তা সংযুক্ত 
করিতে হইবে। নৌকাটির আকার ও ইহা কতখানি গভীর (খোল ) হইবে 


স্নান 


তাহাও এই সময়ে স্থির করিতে হয়| IGS হুইটির তলায় ঠ্যা্ননা দিয়া 
bal উঢুতে রাখিবে। তারপনর এ সগুনের OSTA বীজ কাটিয়া অন্যান্য 


কাঠের কাজ 


or জয়েন হরিতে হয়। হই তক্তার সংযোগে পাতলাহার ‘আটকা’ 
TSA দিতে হইবে। লৌকাটি শেষ হইয়া আসিবার পূর্বে উহার ছই পাশের 
সংযোগ ঘাখিবার জন্য কাঠের “ডাসা” বা সংযোজক দেওয়া হয়। ইহার 
উপর নৌকার ‘পাটাতন’ থাকে। সংযোজক ললাগাইবার সময় [নীকাটি 
মোটা দড়ি (মড়া, কাছি) দিয়] আটিয়া.লওয়৷ দরকার | . | 
AN £ কাঠের কোনও জিনিষ oia পর উহাতে ভানিস (বলং) 
না পালিশ দেওয়া হয়| ইহাতে tat (ADA কাঠ হঠাৎ নষ্ট হইতে 
পারে না এবং জিনিষটি দেখিতেও সুন্দর হয়। 

গং বা পালিশ দেওয়ার পূর্বে তিরী জিনিষটি ভালো কৰিয়৷ শিরিষ 
কাগজ দিয়া ঘষিয়া মসৃণ করিয়া লইতে হয়। ; 

আড়া-নরগা, জানালা প্রভৃতিত রং লাগাইতে হয়। বিবিধ লং 
SIONS কিনিতে পাওয়া যায়। হানা, মসিনার তেল ও ae মিণাইয়া 
'ভানিস' তৈরী করিয়াও লওয়| যায় | 

স্থান বিশেষে KAI বদলে কাঠে আলকাতরাও (ওয়! হয়। 
নৌকা প্রভৃতিতে আলকাতরার দলে আবার Dy খরঢে “কাঢা 
গাবের' কষ (তরী করিয়াও মাখাইয়া দেওয়া হয়। 

Gals, টেবিল প্রভৃতি গৃহশয্যার আসবাব-পত্র ‘পালিশ’ করা 
হয়। বিবিধ ‘পালিশ’ বাজারে কিনিতে পাওয়া যায়। যুব পাতলা 
শ্যাকড়া বা তুলায় করিয়া পালিশ লইয়া তৎপরতার সহিত SiS দ্ুই- 
তিনবার করিয়া মাখাইয়া দিলে পালিশ যখন আয়নার মত স্বচ্ছ হইয়া 
আসিবে অৰ্থাৎ যখন বেশ চক্ক BP করিবে তখন শুকাইয়া লইতে 
হর। পালিশ মোটা না হইয়া পাতলা হওয়াই বাগ্ুনীয়। 


(১) 


(২) 


প্রশ্নমালা 2 
শক্ত ও qty কাঠের মধ্যে পার্থক্য কি? উহাদের কয়েকটির 
নাম কর। 


‘পানেট’ বা 'সিজলিং বলিতে কি বুহ্মায়? কাঠের 'সিজলিং-এ 
কি প্রয়োজন ? 


“শিট কি? জ্যান্ত ও মরা শিঁটের মধ্যে পাৰ্বক্য কি? 
কাঢা কাঠ কাজের পক্ষে অনুপযুক্ত কেন? 


T? পোকার হাত থেকে রক্ষা করিতে হইলে কাঠ কি vig 
রাখা উচিত? 


কড়ি বর্গ! তৈরী করিতে কোন্‌ কাঠ ভালো 2 

টেবিল, আলমারী তৈরীর পক্ষে কোন্‌ কাঠ ভালে? 
নাটালীর হাতল তৈরী করিতে কোন্‌ কাঠ ভাজো ? 
কাঠের ভিজা, পচা ও শুকনো কি? 

'ট্রাই-স্কয়ারের' (মাটাম ) প্রয়োজনীয়তা ও উহার ব্যবহার কি? 
“মার্কিং গজের" প্রয়োজনীয়তা ও উহার ব্যবহার কি? 

PIS কত ল্লকম আছে? উহাদের ব্যবহার-বিধি কি? 
করাত কি করিয়া ধার দিতে হয়? 

ধার দেওয়ার সময় তিল ও জল ব্যবহার করা হয় কেন? 
বাটালী কত রকম আছে? উহাদের ব্যবহার-বিঘি কি? 


8০ ৰ কাঠের কাজ 
(১৬) নাটালী ধার দেয় কি কিয়! 2 
(১৭) ‘শিন্নিষ’ ব্যবহার বিধি কি? 


০৮) জোড় (joint ) কতরকম? কোন্‌ কোন্‌ ক্ষেত্রে কি কি জোড় 
লাগে? 


(১৯) কাঠের গুণাগুণ সম্বন্ধে সবিশেষ বর্ণনা দাও | 
(২০) কোনও টেবিলের উপরের ( top ) কাঠ জোড়া দেয়কি করিয়া? 


সমাপ্ত 


d 
| 


| 


॥ ওরিয়েন্টের বয়স্ক শিক্ষা পুস্তকমাঁলা ॥ . 


বড়দের পড়া-এক। অনাথনাথ বস্তু | আট আন৷ ৷৷ 
বড়দের পড়া-ছুই । অনাথনাথ বস্তু৷ আট আনা ৷ 
বড়দের গল্প-এক। শ্রুতিনাথ চক্রবর্তী | আট আনা ৷৷ 
তৈরী করা কঠিন নয় । ননীগোপাঁল চক্রবন্তী। এক টাকা 
কাঠের কাঁজ। ননীগোপাল চক্রবত্তী।- এক টাকা ৷৷ 


লৌহ-শিল্পীর কাজ । ননীগোপাল চক্রবর্ত্তী । এক টাকা ॥ 
সামাজিক ও নাগরিক জ্ঞান-১ম। e 
ৰ পঁহলাদকুমার প্রামীণিক। বারো আনা ॥ 
সামাজিক ও নাগরিক জ্ঞান-২য় | 
প্রহ্লাদকুমার প্রামাণিক | এক টাকা ॥ 
স্বাধীন ভারতের শাসন-পদ্ধতি। 


প্রহলাদকুমার প্রামীণিক। চৌদ্দ আনা ৷৷ 


$ 


॥ ওরিয়েন্টের শিক্ষানীতির বই ॥ 


প্রাথমিক শিক্ষার আদর্শ । অনাথনাথ বন্থু। এক টাকা ॥ | 


জনশিক্ষার কথা । নিখিলরঞ্জন রায় 


ললিত মোহন মুখোপাধ্যায় । আড়াই! টাঁকা ॥ 
সমাজ ও শিশুশিক্ষা । প্রতিভা গুপ্ত । 


ji পাচ টাকা ॥ 
সমাজ শ্লিক্ষার ভূমিকা ARA রঞ্জন রায় | আড়াই টাকা ॥ 
নৃতন শিক্ষা | প্রহ্লাদকুমার প্রামাণিক । ছুই টাকা ॥ 
বুনিয়াদী শিক্ষা | বিজয়কুমার ভট্টাচার্য ৷ দুই টাকা ॥ 


বুনিয়াদী শিক্ষা-পদ্ধতি। বিয়কুমার ও সাধনা । ছুই টাকা! ॥ - 
বুনিয়াদী শিক্ষার কথা ১ম । অনিল মোহন গুপ্ত । ছুই টাকা ॥ 
বুনিয়াদী শিক্ষার কথা ২য় । অনিল মোহন গুপ্ত । তিন টাকা ॥ 
বুনিয়াদী শিক্ষা-পন্ধতি ৯ম । অনিল মোহন গুপ্ত | ছুই টাকা ॥ 
বুনিয়াদী শিক্ষায় সংগঠন | অনিল মোহন গুপ্ত । তিন টাকা ॥ 
নরা শিক্ষা । ফণিভূষণ বিশ্বাস। . তিন টাকা বারো আনা ৷৷ 


॥ ওরিয়েন্ট বুক কোম্পানি ৷৷ কলিকাতা ১২ ॥ 


এ ee SSeS 


হারা 


